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*Размеры для справок.1.

Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, 
IT14

2 .2.
Неуказанные внутренние радиусы сгибов 2 мм. Перед гибкой снять заусенцы.3.
Сварные швы по ГОСТ 5264-80 в среде инертных газов. Неровности сварных 4.
швов зачистить
Покрытие: краска полиэфирная порошковая глянцевая, структурированная, 5.
цвет черный по RAL 9005. 
Перед покраской все поверхности обезжирить и фосфатировать. Площадь 6.
окрашиваемой поверхности  м261 1:5
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Формат А2Копировал

ООО "АМП Комплект"

062844.002 Мотопомпа МП-120 ДЯ

Нач. отд.

Мотопомпа МП-120 ДЯ
1      зам.       

2      зам.        
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